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模塑工艺用
脱模和抗刮擦
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1 % IncroMold K不含添加剂的 PP
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刮擦载荷(N)
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这里需要重新喷涂硅油
 

稳定持久的释放效果

抗刮擦

聚合物表面通常具有较高的摩擦系数，会导致制品

容易出现刮擦和磨损。抗刮擦和耐磨损对于维持高

品质外观非常重要，尤其是汽车部件，如仪表盘和

内饰板。

IncroMoldTM K是一款减少聚合物表面摩擦从而改善

刮痕宽度和可见度的理想产品，特别对于PP共聚物

尤其适用。

案例研究

使用IncroMold S降低PP成本

一家电热淋浴聚丙烯部件制造商希望提高产量，节

约成本。他们每小时生产71次，但必须使用喷洒硅

油作为脱模剂。硅油喷洒涂抹不均匀，很难从成品

表面去除，导致部件带有粘性残留物。

嘉吉建议添加0.5%的IncroMold S，替代原有的硅油

脱模喷剂以达到连续生产。客户发现，此方案他们

每小时能够生产82次（增加了15%），制造周期从

55秒缩短到44秒（提高了20%）。客户也观察到，

使用IncroMold S，脱模改善也使部件质量更加稳定，

不良品和针痕更少。

不同负荷下，添加和未添加IncroMold K的PP注塑板的刮擦痕迹白度和宽度比较

空白聚合物树脂与IncroMold添加剂和硅油喷剂的脱模力比较
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1.    

使用IncroMold脱模剂，可提高模塑件的表面质量，同时还能缩短制造周

期，减少机器磨损，从而提高利润和成本效益。IncroMold™系列适用于

聚烯烃和聚酰胺，可用于各种应用，包括汽车内饰件和家居用品。

模塑工艺用脱模和抗刮擦添加剂

我们的IncroMold系列内添加脱模剂是专为改善注塑成型

或压塑成型成型工艺而设计的。IncroMold添加剂作用于

模压件的表面，减少摩擦，从而提高加工效率，改善模

压件质量。

IncroMold添加剂可提高模压件的表面光洁度，从而减少

不良品，节约成本。

缩短制造周期

减少机器磨损

改善成品性能

IncroMoldTM产品可以改善聚合物的流动性，使模

具填充更加容易，在更低温度和速度下完成注塑。

因此能减少在模具中的冷却时间，缩短制造周期。

IncroMold产品可使每小时的注塑次数提高20%以

上，增加了产量，实现利润最大化。

IncroMold产品可通过改善工艺中的聚合物流动来

减少机器的磨损，这有助于提高机器的使用寿命，

节省资金。

IncroMold还能改善成品性能，包括降低扭力释放，

提高堆叠密度，改善嵌套，降低装配力，改善颜料

的分散性，减少不良品数量。

INCROMOLD ™

• 连续脱模

• 缩短制造周期

• 连续注塑生产

• 抗刮擦和耐磨损

• 改善聚合物的流动性和填料分散性

• 提高表面光洁度

• 减少不良品和废品

• 减少机器磨损和清洁

• 提高颜料分散

主要优点 添加和未添加IncroMold的注塑件质量比较

IncroMold™ F

IncroMold™ S

IncroMold™ K

IncroMold™ T
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脱模力

产品选型

IncroMold系列是容易使用的产品，可在注塑前直接添加

到聚合物熔体中。当聚合物冷却时，IncroMold会迅速迁

移到聚合物表面，减少部件和模具之间的粘连，提高脱模

效率。IncroMold可降低高达38%的脱模力，有效提高工

艺效率，减少模具的磨损。

根据加工温度和聚合物的极性选择适合的IncroMold产品。IncroMold产品是100%活性成分的珠状粒子，可直接添加到聚

合物熔体，或通过母料进行添加。最初推荐添加量为0.5%，然后可根据所需效果在0.2%至1.0%之间进行优化。

添加和未添加IncroMold F的HDPE脱模力比较

添加和未添加IncroMold S的PPc脱模力比较

添加和未添加IncroMold T的Nylon 6脱模力比较

未添加IncroMold 添加IncroMold

产品名称 25°C时的
物理形态 适用的聚合物 推荐的应用温度范围

珠状 聚烯烃，特别是PE 推荐在需要快速脱模时使用最高 230 °C

珠状 聚烯烃，特别是PP 推荐用于需要优异的脱模性能最高 280 °C

珠状 PP和极性聚合物，如离子聚合物 推荐用于需要降低刮痕可见度280°C及以上

珠状 聚酰胺 推荐用于高温模塑280°C及以上


